Bedienungsanleitung

Softwarestand 5.0.x

PMR Box 2100

PEMA24

I\/Iess und Prifgeratebau
r Str. 36466 Wiesenthal




Montier- und Anpassbar an fast alle Hartepriifgerate auf dem Markt
Geflhrte Prifung (Fehlerquelle Mensch wird minimiert)

Genauigkeit von 0,1 um (Rockwell)

Entwickelt nach der Normen DIN EN ISO 6506; 6507 und 6508
Toleranzbewertung (Rot-Griin-Messung)

Kundenwiinsche integrierbar

Gerat ist voll anpassungsfahig auf Ihre Anspriiche

Schnittstelle mit eigener Software zur Erstellung von Excelprotokollen
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1. Bestimmungsgemalle Verwendung

Dieses Gerat ist zur Nachristung von Harteprifgeraten mit Messuhren bestimmt.

Das Gerat darf ausschlieBlich von Personen, die mit Betrieb, Wartung und Instandsetzung
geschult und Giber die Gefahren unterrichtet sind, bedient werden.

Samtliche Unfallverhiitungs- und Sicherheitshinweise fir das Arbeiten mit dem Gerat sind
stets einzuhalten.

Bei nicht bestimmungsgemaler Verwendung des Gerates wird von PEMA24 jede Haftung
ausgeschlossen und die Verantwortung ausschlieBlich dem Anwender Gibertragen.

2. Garantiebedingungen fiir die PMR-Box

-> Die Garantie fir die PMR-Box 2100 betragt 12 Monate ab Lieferdatum durch PEMA24.

- Auftretende Unvollstandigkeiten oder Mangel sind PEMA24 bzw. dem Vertriebspartner
unverzliglich (innerhalb 3 Tagen nach Erhalt der PMR-Box 2100) und unter detaillierter
Beschreibung mitzuteilen. Dies muss in schriftlicher Form erfolgen.

- OrdnungsgemaR gemeldete und von der Garantie umfasste Fehler werden durch
Beseitigung des Mangels fiir den Kunden kostenfrei behoben. Dies erfolgt immer in
vorheriger Absprache mit PEMA24.

Defekte Teile sind auf Verlangen und in Absprache an PEMA24 zuriickzusenden.
Die Kosten und Risiken dieser Ubersendung werden nicht durch PEMA24 getragen.

- Es besteht kein Anspruch auf Gewahrleistungen fiir Mangel, wie nachstehend angefiihrt:

¢ Nichtbeachtung von Bedienungsanweisungen oder nicht entsprechende Verwendung

e Fehlerhafte Montage bzw. Inbetriebnahme, weitere Eingriffe oder Veranderungen der
PMR-Box 2100 durch den Kunden oder Dritte

¢ Die natirliche Abnutzung, die fehlerhafte Behandlung, chemische oder
elektrochemische Einfliisse, ungenligende Energieversorgung bzw.
Spannungsschwankungen im Netz und héhere Gewalt

e Die Kosten fiir samtliche Leistungen, die auBerhalb der Gewahrleistungsverpflichtung
erbracht werden, sind vom Kunden zu tragen.




3. Sicherheitshinweise

Lesen Sie die Anleitung vollstandig, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen.

Im Schadensfall unbedingt mit dem Handler oder PEMA24 in Verbindung treten.

Geben Sie bei Reklamations- und Schadensfdllen und Ersatzteilbestellungen immer die
Seriennummer lhrer PMR-Box 2100 an.

Fir Teile, die nicht von PEMA24 geliefert wurden, Gbernimmt der Hersteller keine Haftung.

E-Anschluss
Die Maschine darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden
(Schutzleiterkontakt muss vorhanden sein).

Bedienung
Das Gerat darf nur von befugten Personen bedient werden

Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich, dass sich das Gerat vor jeder Inbetriebnahme in einwandfreiem
Zustand befindet, und dass keine Sicherheitseinrichtungen entfernt wurden.
Eigenmachtige Veranderungen an Sicherheitseinrichtungen, sowie jeder Eingriff in den
elektrisch/elektronischen Teil des Gerates, sind verboten.

4. Technische Daten

Elektrischer Anschluss

Spannungsversorgung 230~1/N/PE

Frequenz 50/60 Hz

max. Spannungsschwankung +6 /- 10 %
Leistungsaufnahme 200 VA
Umgebungsbedingungen nach DIN EN I1SO 6508




5. Abmessungen

PMR-Box 2100

O

Vorlast aufbringen

Ausschalten

O

228

6. Anschliisse

Spannungsversorgung

90

Ein/Aus-Schalter +

externe Beleuchtung

Messtaster Rockwell -

Kugelhalter

Kommunikation

RS232

Messschieber
Brinell / Vickers




7. Messwegaufnehmer

HRNE S

Der Messtaster verfligt Gber einen Messweg von 5mm oder 12mm je nach Ausfihrung.

Achtung! Klemmstelle beachten:
Klemmstelle H8 Passung

Feeler (interchhngeable)
Stgm

o KB

/

keine Klemmung bzw. mech. Belastung

Es konnen hier Verlangerungen aufgeschraubt werden.

Der Messtaster muss den kompletten Messweg erfassen kénnen, darf aber nicht iiber
seinen maximalen Weg eingedriickt werden. Hierbei wird er irreparabel beschadigt.

8. Vorgehensweise beim Umriisten

Einbau Messtaster
Austauschen der Uhr und anschlieBen des Messtasters

Reihenfolge:

1. Messuhr entfernen

2. Messtaster einsetzen und feststellen

3. PMR-Box am Netz anschlieRen

4. Messtasterkabel am PMR-Box anschlielen
5. PMR-Box einschalten




9. Bedienung Rockwell

PMR Box 2100 Aktuelle P05|t.|on des Eindringkorpers
Der Balken zeigt den festgelegten

Messbereich.
el Der griine Bereich zeigt den Vorlastbereich.

_ ‘ 1 ‘ Ist die Vorlast erreicht, muss sich der blaue

Balken im Vorlastbereich befinden, damit
Vorlast aufbringen
Q O Vorgaben fiir den Bediener

die Messung beginnen kann.
O Hauptlast aufbringen Q P Gelb  Aktion vom Bediener erforderlich

Mesewea (.00 e Grin Vorgang abwarten
O Hauptlast zuriicknehmen Q ‘ Verfahren
H RC 4/4_,// Ergebnis der Messung,
39,2 (384,2 HV) Umwertung in Klammern mit Verfahren
<« Zurlicksetzen des Vorgangs (z.B.
Reset Menii ol Fehlmessung/)

\‘ Aufrufen des Menis

Ausschalten 39,2

“\\ Zustand Datenkommunikation

Gerat abschalten

Priifablauf

Prifling einlegen

- Benutzer wird aufgefordert (gelber Kreis) — , Vorlast aufbringen”
- wird die Vorlast aufgebracht, bewegt sich der blaue Balken in den griinen Bereich
- Haltezeit TO lauft ab

- Benutzer wird aufgefordert (gelber Kreis) — ,Hauptlast aufbringen”
- Eindringkorper dringt in den Priifling ein

- Haltezeit T1 lauft ab

- Benutzer wird aufgefordert (gelber Kreis) — ,,Hauptlast zuriicknehmen”
- Haltezeit T2 lduft ab

- Messergebnis wird angezeigt (Griin oder Rot) - siehe 9.4. Toleranzbewertung (Seite 12)




9.1.

Hauptmenu

Hauptmen L/
Version 4.0.1
Rockwell - HBW - Kommunikation - Tiefenmessung - Servicement /

Messungen; 235 <\

Rockwell (HRC)

Vickers

Brinell

Umwertung

Tiefenmessung

Optionen

Zuriick

/| Versionsstand

— | Freigeschaltete Lizenz

“| Messzahler

Auswahl des Messverfahrens

Auswahl der Umwertungen
siehe 11 Umwertung

Zur Verwendung als Messgerat
mit einer Genauigkeit von 0,1 um
(Hierzu wird eine spezielle
Hardware bendtigt)

Zum Menlpunkt , Optionen”

<

Zurtick zur Hauptseite




9.2. Messverfahren

Rockwell
HRA
HRB
HRC )
Uber die Buttons konnen die
«—
Verfahren ausgewahlt werden
HRD
Die Anzeige springt automatisch
zurlick in das Anwendermenti
HR 2,5/187,5
Zuriick <«— | Zurlick zum Hauptmenii
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9.3.

Optionen

Optionen

Toleranzbewertung

Berechtigungen

|

\/

Priifparameter »
Service Optik «
Kommunikation -
Gerate-Einstellungen o
Beenden
Zuriick —

Eingabe der Toleranzen
siehe 9.4. Toleranzbewertung

Achtung! Passwortabfrage

Das Standardpasswort ist: 2100
siehe 9.5. Berechtigungen
siehe 9.6. Prifparameter

siehe 10.6. Service Optik

siehe 9.10. Kommunikation

siehe 12. Gerate-Einstellungen

Zurick zum Hauptmend
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9.4. Toleranzbewertung

Toleranzbewertung

Das Feld ,Bewertung aktivieren®”,
<«— | durch Beriihrung einschalten und

[1 Bewertung aktivieren Werte eintragen.

Oberer Grenzwert
80!00 Bei aktiver Bewertung werden
alle Ergebnisse:
- Innerhalb der Grenzwerte
Unterer Grenzwert Griin dargestellt
- AufBerhalb der Grenzwerte Rot
60 00 dargestellt
L]
Bei Aktivi i
_JUmgew. Messwert verwenden | ei Aktivierung wird der
—— | Umgewertete Messwert
bewertet

Abbrechen| | Speichern

Mit ,,Speichern” und ,,Ok” werden
<« | die Werte Ubernommen

12



9.5. Berechtigungen

Berechtigungen

Master-Passwort . .. .. .
Hier kbnnen Passworter gedandert

*kkk Anzeigen werden.
Das Standardpasswort ist: 2100

Speichern

Bei Anderungen, notieren Sie
dringend das neue Passwort!

Korrekturtabelle und Messschieber:

*kkk Anzeigen
Speichern
Servicemendi:
*kkk Anzeigen
——— siehe 9.6. Prifparameter
Speichern
Zuruck PE— Zuriick zum Hauptmeni

13



9.6.

Prifparameter

Prifparameter

HRA

HRC

HR 2,5/187,5

Messwegkorrektur

Zuriick

Dieses Menli ist erst nach der
Passwortabfrage zuganglich:

Achtung!

Alle Einstellungen in diesem
Men haben direkten Einfluss auf
das Messergebnis.

Die Anderungen sollten nur von
eingewiesenem Fachpersonal
vorgenommen werden.

Jedes Messverfahren ist
unabhangig voneinander
einstellbar.

Zurtick zum Hauptmend
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9.7. Prifvorgang

» @ Einbautyp
HRA =

@ aktuelle Tasterposition T Aktuelle Position

_ <—\|"— @aktuelle Tasterposition in %

Messbereich (Mb)

B [ -

| 5000 |[5300000 |[6200000]| 6480000 || 6600000 || 6700000 | | | (aktuelle Tasterposition im festgelegten

/ RosotMin. Min(Mb) _FOmin  FOmax  Max(Mb) ResetMax| | Messbereich

(5) Festlegung des Messbereiches Einstellbare Zeiten GR Messwert
T0 |3000[T1[3000 |T2[2500]  [3000]
/1 Aktueller Status ggg H.Ig
(6) Einstellbare Zeiten fiir den Priifablauf | 0 - Warte auf FO - Vorlast aufbringen | : |
N L
Basiswerte Sollwert in HRA \ @ Messergebnisse in pm und HR
| "Messwert" ‘ | "Plattenwert" H Ubernehmen‘

Status des Messvorgangs

400.000 (3420) 40,0 ‘ | L(‘:‘%n ‘

/t e 258 JProscnen

|
|

(9) Gemessene Wege und Korrekturfaktor | [ Loschen |
|

N ..
| Loschen | Anderung des ,Hartewertes”
‘ | ‘ H Léschen |
Speichern
‘ ‘ ‘ H Léschen | @ p !
Achtung!
@ ,Ubernehmen* L Alle eingegebenen Werte werden erst mit
Abbrechen Speichern & »Speichern” Gbernommen

Hinweis: Prifparameter fiir HRB, HRC, HRD, ... werden analog, den oben beschriebenen Einstellungen, separat eingegeben

15



9.8. Beschreibung Prufvorgang

(1) Aktuelle Tasterposition in Digits

Nach Einbau des Messtasters gibt die Anzeige die aktuelle Position an.

@ Einbautyp

[ |
— ® Type 1

=

——
-
e

==

O Type 2 (IV)

O Type 3 (IH)

Schliel3en

- Roter Pfeil: Vorlast aufbringen

- Gelber Pfeil: Hauptlast aufbringen

Typel sind Gerate z. B. mit
Federblichse wie WPM HM1810,
Briro RS; Emco Prifzwinge usw. mit
Messung direkt auf der Pinole.
Type 2 sind Gerate, bei denen die
Vorlast durch hochdrehen der
Spindel aufgebracht werden z.B.:
HP250, div. Wolpert Gerate mit
Messung direkt auf der Pinole.
Type 3 sind Gerate, bei denen die
Moglichkeit besteht auf der
Hebelwaage den Weg abzunehmen,
Bsp. diverse Wolpert etc.

Der jeweilige Prufablauf ist zu
beachten.

- Griner Pfeil: Hauptlast zurticknehmen

(3) Aktuelle Tasterposition in %

Nach Einbau des Messtasters gibt die Anzeige die aktuelle Position in % an.

@Aktuelle Tasterposition im festgelegten Messbereich

Ausschnitt aus @ Festlegung in @




@ Feﬂstlegung der Anzeige des Messbereichs

Messbereich (Mb)

5000 5300000 ||6200000 || 6480000 || 6600000 || 6700000
Reset Min Min{(Mb)  FOmin FOmax Max(Mb) Reset Max

Reset min: - Wert flur den automatischen Reset des Messvorgangs
- muss beim Beenden des Messvorgangs Uberfahren werden (Beispiel:

Type 2 (2))

Min(Mb): - linker Anzeigerand im festgelegten Messbereich

FOmin: linker Rand vom Vorlastbereich ,,griiner Bereich®:
Muss beim Aufbringen der Vorlast tiberfahren werden (Beispiel: Type 2)
Muss bei Aufbringen der Hauptlast (iberfahren werden (Type 1 @ und Type 2)

FOmax: rechter Rand vom Vorlastbereich ,griiner Bereich“:
Muss beim Aufbringen der Vorlast tiberfahren werden (z.B. Type 1 und Type 3)
Muss bei Aufbringen der Hauptlast Giberfahren werden (nur Type 3 @)

Wird der Wert tiberschritten (Type 2), wird durch den Text ,,Uberschreitung
Vorlast” eine Fehlmessung angezeigt.

Max(Mb): rechter Anzeigerand im festgelegten Messbereich
Reset Max: - Wert flir den automatischen Reset des Messvorgangs
- muss beim Beenden des Messvorgangs Uberfahren werden (Beispiel:
Typel und Type3)
(6) Einstellbare Zeiten fur den Priifablauf
TO = Aufbring- und Haltezeit der Prifvorkraft

T1 = Aufbring- und Haltezeit der Prifgesamtkraft
T2 = Beruhigungszeit der zurlickgenommenen Prifvorkraft

17



@ Messergebnisse in um und HR
Gibt den errechneten HR-Wert anhand der gemessenen Tiefe an. (Tiefe in um)

Status des Messvorgangs — analog der Bedieneransicht
Gibt den aktuellen Status des Messvorgangs an und fiihrt den Einrichter durch
die Prifung anhand der eingestellten Prifzeiten.

@ Gemessene Wege und Korrekturfaktor

Hier werden der gemessene Weg und ein vorgegebener Korrekturwert
angezeigt, der je nach Hartewert berechnet wurde

Der angezeigte Korrekturfaktor muss in der Messwegkorrekturtabelle an erster
Position eingetragen werden, um den richtigen Messweg in der
Bedieneroberflache anzuzeigen.

Anderung des ,Hartewertes”
Hier wird der Sollwert der gemessenen Hartevergleichsplatte eingetragen

(1) Obernehmen
Der Wert inkl. seiner gemessenen Parameter wird in der Tabelle eingetragen
Hartewerte werden aufsteigend sortiert

@ Speichern
Nach Abschluss der Einstellungen Speichern driicken zur Wertlibernahme

18



9.9. Messwegkorrektur

Messwegkorrektur
RAW Wert Korrekturwert
ngexo | 0 |
— Sektion 0 3375

naex1 ||

—— Sektion 1

ngexz | ]

— Sektion 2

ngexs ||

— Sektion 3

ndexa ||

—— Sektion 4

ndexs ||

Sektion 5

ndexs | ]

Sektion 6

ngex7 ||

Sektion 7

ngexs | ]

Sektion 8

ngexo | ]

Sektion 9

ndext0 ||

@ Gemessene Wege und
Korrekturfaktor

Menipunkt ,,Messwert”
Hier wird der berechnete
Korrekturfaktor aus den
Prufparametern eingetragen.
Bei mehreren
Korrekturfaktoren ist der
Mittelwert aller
Korrekturfaktoren zu bilden.
Fur die direkte Wegmessung
kann dieser Wert angepasst
werden.

Abbrechen

Speichern

Mit ,,Speichern” und ,,Ok“
werden die Werte
Ubernommen

19



9.10. Kommunikation

Kommunikation
Art der Wertiibernahme Auf der Benutzeroberflache wird
ein zusatzlicher Button angezeigt,
® Keine Wertiibernahme welcher nach erfolgreicher

Messung das Ergebnis anzeigt.
Durch betatigen dieses Buttons
wird der Wert einmal gesendet.

(> Automatische Wertibernahme - ,
Auf der Benutzeroberflache wird

™. | ein zusitzlicher Button angezeigt,
welcher auf den Automatikbetrieb
hinweist.

() Manuelle Werttibernahme

Symbol fiir Zeilenumbruch

(> Unix, Linux, macOS - LF-0A -\n

@® Windows, Dos, CRLF - ODOA - \r\n

Auswahl:

Kein Haken:

(O Mac OS Classic - CR-0D -\r -nur Wert mit 1 Nachkommastelle
/ Mit Haken:

-das aktuelle Verfahren wird als
Prafix gesendet

L1 Verfahren als Préfix senden

Auswahl zwischen Punkt oder

[1 Punkt(.) als Dezimaltrennzeichen | ¢ 5T o
omma, als Irennzeichen

1 Umgewerteten Messwert senden

AN

Umgewerteter Messwert wird an die
Schnittstelle ibertragen

la— | Mit ,,Speichern” und , Ok”
werden die Werte Glbernommen

Abbrechen Speichern

Windows Einstellung
Beschreibung der Schnittstelle

RS232 Schnittstelle

BpS 9600 Baud
Datenbits 8

Paritat keine
Stoppbits 1
Flusssteuerung keine

20



10. Bedienung Vickers/Brinell
10.1. Vickers

HV 30

338,7 (34,3 HRC)

Ubernehmen

Reset Menu

Ausschalten 51,7

PMR-Box 2100
-
VergroRerung 140-fach rd
D1 — |
0,4053 mm
\\
Diagonale 1: --,==== MM
\
Diagonale 2: =, ==== M T
Mittelwert: ERpE— mm\

/

f
/

< 

Verwendete VergrofRerung
Durch Berthren der Oberflache 6ffnet
sich ein Auswahlfenster

Zeigt grafisch die
Eindringkdrpergeometrie an

Live-Wert, unter Berlicksichtigung der
verwendeten VergroRerung

Nach Antippen der Schaltflache
,Ubernahme” wird D1 angezeigt

Nach Antippen der Schaltflache
»,Ubernahme” wird D2 angezeigt

Mittelwertberechnung aus D1 und D2

Anzeige des gewahlten Verfahrens
(HV 30) und Ergebnis ; in Klammern
umgewerteter Wert

Button zur Bestatigung der
gemessenen Diagonale

Aufrufen des Menis

Gerat ausschalten

21




10.2. Einstellung Vickers

Einstellungen Vickers

HV0,5 |  HV20

HV 1 HV 30 Auswahl der gewiinschten

|_—| Prifverfahren

Die Anzeige springt automatisch

HV 2 HV 50 zurlick in das Anwendermenti

HV 3 HV60

HV'5 HV 100

HV10 | HV120

| ——— | Zurlick zum Hauptmeni

zuruck 7

22



10.3. Brinell

PMR-Box 2100

VergroBBerung 70-fach ]

" 0,8106 mm
Diagonale 1: 0,8106 mm
Diagonale 2: 0,8106 mm

Mittelwert:

0,81060 mm\

HBW 2,5/187,5 N
353,6 (1195,4 MP;.»\

Ubernehmen

pN

Reset Menu

Ausschalten 353,6

Verwendete VergrofRerung
Durch Berthren der Oberflache 6ffnet
sich ein Auswahlfenster

Zeigt grafisch die
Eindringkdrpergeometrie an

Live-Wert, unter Berlicksichtigung der
verwendeten VergroRerung

/

Nach Antippen der Schaltflache
,Ubernahme” wird D1 angezeigt

/

Nach Antippen der Schaltflache
»,Ubernahme” wird D2 angezeigt

Mittelwertberechnung aus D1 und D2

Anzeige des gewahlten Verfahrens
(HBW2,5/187,5) und Ergebnis, in
Klammern umgwerteter Wert

Button zur Bestatigung der
gemessenen Diagonale

Aufrufen des Mens

\

Gerat ausschalten

23




10.4. Einstellung Brinell

Einstellungen Brinell
Durchmesser Laststufe(kg)
Auswahl des
Kugeldurchmesser \\O 1mm 6’25 kg
® 2,5mm 15,625 kg
Auswahl der
il Laststufen
© 5mm 31,25 kg
O 10mm 62,5 kg
187,5 kg
|| Zurlck zum
zuriuck o Hauptmenii

Beispiel:

Wenn HBW?2,5/187,5 geprift werden soll, dann Kugeldurchmesser 2,5 wahlen und rechts Kraft 187,5
kg.

24



10.5. Hardware
10.5.1. Messschieber

Es werden nur Mitutoyo Messschieber unterstiitzt

Achtung: Vor der Messung die Messschnabel des Messschiebers zusammenfahren und die ,,0-
Stellung” der Anzeige Uberprifen.
Bei Abweichungen durch min 2 sec. driicken auf die ,,Origin Taste” ,0-Stellung” korrigieren.

Bei Anzeige des Batteriestatus (,,B“) im Display muss umgehend die Batterie ersetzt werden.
Batterie: SR44/ 1,5V
Nach Einsetzen der Batterie blinkt die Displayanzeige und zeigt drei Striche.

Vor der Messung die Messschnadbel des Messschiebers zusammenfahren und anschlieRend mind.
2 sec die Origin Taste gedrickt halten.

25



10.5.2. Ful3schalter

Zur Ubernahme der Diagonalen kénnen wir lhnen verschiedene Lésungen anbieten.

26



10.6. Service Optik

Service Optik

Anzem

20 |X 2156 |O

\
35 X | 3512 O,
44 X | 4425 [
70 |x 69,89 |H
140 |X | 139,89 &

[ ] Brinell/Vickers synchronisieren <~

Abbrechen

Speichern .

Angezeigte VergrofRerung, wenn
aktiv

Eingabe: von 1 — 999 zuldssig
Wert ohne Nachkommastelle

Korrekturfaktor zur Berechnung der
VergrolRerung
Eingabe: von 0,01 — 999,99 zulassig

Verwendung der VergréRerung
aktivieren

Beim Setzen dieses Hakens wird die
VergréRerung in der Vickers/Brinell
Bedienoberflache beibehalten

\

Uber ,, Abbrechen”

verlassen Sie das Meni

Bei Eingabe oder Anderung der
Werte muss mit der Taste
»Speichern” abgeschlossen werden
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11. Umwertung

Umwertung

—

A

— ‘ Verwendetes Messverfahren

Die Schaltflachen zeigen die aktuell
festgelegten Umwertungen nach DIN
EN ISO 18265 und der jeweiligen
Tabelle in Klammern

Beim Klick auf die Schaltflache
gelangen sie in die Auswahl der
Umwertetabellen.

HRA: Vickers (Tab. A1)
HRB ---
HRC Vickers (Tab.A1)
HRD HRC (Tab.A.1)
HR2,5/31,25
HR2,5/62,5 ---
HR2,5/187,5 | HBW (Tab. C-Stahl)
Vickers HRC (Tab.A.1)
Brinell MPa (Tab.A.1)
Zuruck

Flr die Bestimmung der Brinellharte
im Tiefenmessverfahren hinter liegt
eine nicht genormte Umwertetabelle.

Zurtick zum Hauptment
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Umwertung

DIN EN ISO 18265 Tabelle A.1

DIN EN ISO 18265 Tabelle B.2

DIN EN ISO 18265 Tabelle B.3

In dieser Ubersicht kénnen Sie zwischen
den verschiedenen Tabellen wahlen.

DIN EN ISO 18265 Tabelle B.4

DIN EN ISO 18265 Tabelle C.2

DIN EN ISO 18265 Tabelle D.2

DIN EN ISO 18265 Tabelle F.1

DIN EN ISO 18265 Tabelle F.2

Umwertung gemaR DIN EN 1SO 18265

Tabelle A.1 fir unlegierten und niedriglegierten Stahl u. Stahlguss
Tabelle B.2 fiir Vergltungsstahle im vergiiteten Zustand

Tabelle B.3 fur Vergltungsstahle im unbehandelten, weich- und
normalgeglihten Zustand

Tabelle B.4 fur Vergltungsstahle im geharteten Zustand
Tabelle C.2 fur Kaltarbeitsstéhle

Tabelle D.2 fir Schnellarbeitsstahle der Sorten: X80WMo6.5,
X82WMo6.5, X90WMo06.5, X97WMo3.3, X100WMo6.5,
X85WMoCo06.5.5, X105WM0C06.5.5, X97WC018.5

Tabelle F.1 fir Nickel und Nickellegierungen

DIN EN ISO 18265 Tabelle F.3

Umwertung ausschalten

_— | ausschalten” wird die Umwertung

Zuriick

—— | Zurlick zum Hauptmeni

Durch Klick auf ,,Umwertung

deaktiviert
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Umwert. HRC (A.1) nach

HRA Hier kénnen Sie das Verfahren auswahlen nach
dem Sie umwerten mdéchten.
HRB
HRD
Vickers
Brinell

Zugfestigkeit in MPa

Zuruck

Zurtick zum Hauptmend
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12. Gerate-Einstellungen

Hinweis:

Einstellungen in diesem Meni kénnen die Funktionen einschranken oder das Gerat zerstéren!

Geréateeinstellungen

Taster-Kanal (Kap):
Letzter Messwert: ---

m |

Taster-Port (Ink)
Letzter Messwert: -—

i Inkrementeller Taster verwenden
[ 1negative Tasterwerte

-

Messschieber Port
Letzter Messwert; ---

[1Hardwareeingabe verwenden

Auswahl nur bei induktiven Tastern
moglich

USB Port fiir inkrementalen Taster

USB Port flir Messschieber

M Erweiterte Workflow Unterstitzung <«——

Anbindung zur Ansteuerung externer
Komponenten

Abbrechen

Speichern | ¥

Bei Aktivierung kann
z. B. ein FuBschalter verwendet
werden

[ /]

(1) PIN Belegung:

PIN 36 = Hauptlast zuriicknehmen
PIN 38 = Hauptlast aufbringen
PIN 16 = FuBschalter (Eingang)
PIN 40 = Reset

Achtung: max. 5mA/5V Belastbarkeit

Mit ,,Speichern” werden die Werte
Ubernommen
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CE-Konformitatserklarung

CE-Konformitatserklarung
CE Declaration of Conformity
CE Déclaration de Conformité

CE Dichiarazione di Conformita

CE

Der Hersteller / The manufacturer / Le fabricant / Il fabbricante

PEMA24 UG (haftungsbeschrankt)

Urnsh3user Str.11
36466 Wiesenthal

erkldrt hiermit, dass das Produkt
herewith declares that the product
déclare par la présente que le produit
dichiara che il prodotto

PMR Box 2100

den Anforderungen der folgenden EG-Richtlinien entspricht.

meets the provisions of following EC-Directives.
remplit les exigences des Directives CE suivantes.
soddisfa tutte le disposizioni dalle Direttive CE.

2014/35/EU, 2014/30/EU , 2011/85/EU

| Angewandte Normen:
|
Applied standards:
Normes appliquées:
Norme applicate :

ENS55024: 2010+A1:2015 EN 55032:2015+42012 |

EN 60950-1:2006/A11:2009/A1:2010/A12:2011/42:2013 ENS55022:2010 ClassB |
EN 61000-3-2:2013+2006+A18A2:2009 EN300 328 V1.9.1
EN 61000-3-3:2013+2008 EN 50581:2012

| EN 61010-1:2010 ENO24:2010

Diese Erklérung gilt fir das oben genannte Produkt ab dem Unterzeichnungsdatum.
This declaration is valid for the above mentioned product after the signature date below.

La présente déclaration est valable a partir de |z date de signature.

Questa dichiarazione vale per il suddetto prodotto dalla data di firma.

Wiesenthal, 28.07.2017

UG (haftungsbeschriinkt)
PEW rnshiiuser Strasse 11
36466 WLesenLh.a.l\

*TLI 0369064 184_,99 Fax: 0

Ort / place / lieu / luogo
Datum /date / date / data

Name / name / nom / nome: Martin Andres
(Geschéftsfiihrer / management / directeur / delegato)
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