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Vexwendungszweck und Anwendungshereich,

HF 25C gestattst

#etallen nach dem Brinellverfahren uné nach dem Rockwellverfahren,
Dde Hirteprifung nach Brinell ist in der TGL 8648,

nach Rockwell ist in der TGL 9011

Bei der Hiartepriifung nach Brinell wird eine Rugel vom Durchmesser D mit
einer Kraft P in die Probe eingedriickt und der Durchmesser 4 des dabei

hinterlassenen Bindruckes gemessen.

300 Ba

die Bestimmung der Hirte von Stahl und

Sie wird vorzugeweise bel GuBeisen, ungehdirtetem Stahl und bei Ieichtmetallen

angewendet. Wegen der Gefahr, daf sich der Eindringkérper (Stahlkugel) bei

Materialien von grofer Parte deformieren kamn, ist des Verfahren auf Werk-

oo

= ullhy

ke bis max. 400 kp/mm beschrinkt.

HeEvtepriifung nach Rockwell

(vergl. 200 Ba, Abb.2)

Bel der-Hértepriifung nach-Rockwell wizd der Eindringktrper (Diamantkegel
ahlikugel beim HRBE=Verfahren) in zwei Stufen in

beim HRC-Verfahren oder §t
die .Oberfléche der Prcbe eingedriickt, und die bleibende Eindringtiefe
dieses Eindringkdrpsrs mit einer Mefuhr gemessen. Das Rockwellverfahren
ist wegen der schnelleren Auswertbarkeit dem Brinellverfahren iiberlegen
und wird daher vorzugswelse dort angewandt, wo griBers Mengen von Werke
stiicken geprﬁft'Werden missen. ;

Die Harteprifung nach Rockwell-C mit Diamentkegel als EindringkGrper
(im Folgenden als HRC begeichnet), kommt fiir alle gehiirteten Werkstiicke
in Betracht. Fiir im Einsatz gehiirtete Werkstiicke auch dann, wenn die
i AbD.4). Wia

hiltnis der Hirtetiefe zur Eindringtiefe des EindringkSrpera kleiner

tetiefe geniigend grof ist (vergl. auch 300 Ba, Wird das Vers=

als 10, so bssteht die Gefahr, ah keine geniigend genauen Werte ermittelt
werden,
Die HeErtepriifung nech Rockwell=B {HRB} ist suf weiche bis mittelharte

Werkstiicke e dhnlich wie nach der T

mmﬂm,dahl r,

230 arteprufung nach
Eindr

uck mit einer Stahlkugel erzeugt wird.



7,5 125 62,5 31,25 und 15,625 kp
100 kp, einschlis8lich 10 kp Vorkraft

Skalisz in Rookwse >lleinheiten: 0 ®bis 100 HRC und 30 bis 130 HRR

lidchtgignal bel eingestelliter Vorkraft.

1 Auflagetisch 100 mm @ und

Rinrvichiung zum Festspannen der zu priifenden Werkstiicke.

140 mm

Grofdte Eivapannhohe' . | 180 mm
Hedisnung des HErtemeBgerdtes von Hand.

Wi Einrichtung zum Einstellen der Geschwindigkeit

fiir das Aufbringen der Hauptkraft.

Elektrischer Anschluf fiir 220 V oder 125 V Wechselstrom, 50 Hz
InschluBwert: . 0,03 kvA
Shmessungens Breite x Tiefe x HShe 320 % 540 x 730 mm
Masse: 115 kg

Als Zubehbr werden mltgelisefert:

1 Plzsche mit 250 cm3 Spindeldl-Raffinst zum Betrieb der Glbremse

i ﬁL‘«f‘f~'4qurung skasten, enthaltend:
je 2 Ersatz=Stahlkugeln 10 5 2,5mm und YVi6n @

g

uiflageprisma flir Proben bis 80 mm §

4 Findringkbrper, bestehend aus: 4 Kugelfasgsungen, 4 Druckstempeln

und je einer Kugel von 10, 5 2,5 mm und Yi6" @

1 Eindringkdrper wmit Diamani-Kegel und Uherwurfmutter fiir HRC
1 Brinell-Hiartenormalplatte

3 chkwellmﬁértenormalplatten vergschiedenexr Hirte

1 Binfach=Schraubenschlilesel SW 10

hismper E10 6,3 V/0,3 A

Feinsicherung 250 mA 5 x 20.

e

3 GAd
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Begchreibung des Gerdtes

Das HaritemsfBgerdt besitzt ein pligelftrmiges Gesiell (1) von kri#ftiger Bauart,
Das Oberteil ist durch die Haube {2} abgedecht, dis Rickseite des Gestells

ist durch die Rickwand (3) verschlossen.

Auf das Unterteil des Gestells ist kugelgelagert ein Hondrad (5) aufgesetat,
in dessen Mittelbohrung eine Splndel (6) eingsschraubt ist, die verstellt

werden kann.

In der on&ﬁdmlmuttelc ie in das Handrad (5) eingebaut ist, =ind unterhalb
acht Cewxadebonrungen angebracht, In diese karm, nsch Wahl des Benutzers,
ein Tltgelleferoc Griffvolzen {T) eln?eSuhrauat werden. Dieser Griffbolzen

dient zur besseren Handhabung der Zustelleinrichtung bei Mengenprifungen.

Dem Oberteil des Gestells zugewandt ist der Auflagetisch (8) in eine Bohrung
der Spindel {6) elngestecxt Senkrecht daridber, im Oberteil des Gestells,
ist die Druc&steﬁpelmFuhrung (15) mit dem Druckstempel (16) nlngebau+ an
dessen unterem Ende der Blndrlngkorper 17 befestigt wird. Der Druckstempel
oelbst ist auferhalb des Gestellu von der §pannhulse {10} umgeben, die

1. den Druckstempel mit dem Eindr ingkorpexr gegen Beschadlgunoen
beim Einsetzen der Proben schiitzt and :

+20

2. beim ZuSuellen der Proben diese mit 160 kp gegen den Auf-

lagetisch (8) verdpannt,

Die Spannhiilse (10) ist sbnehmbar aubgefuhrt. za lhrer Refestigung an der
Druckstempel-Fihrung (15) ist eine Randelschraube (11) vorgesehen,

Tn der Druckstempel=-Flihrung (15) ist auBerdem ein in Schneiden und Pfannen
gelagerter Hebel (18) angsordnet, der so Jasfler* ist, daB-er -in ausgehobe-
nem Zustand zuf den Dru£k<*enw°l (16) und damit auf den Eindringkorper (17)
die Vorkraft von. 10 kp auslbt.

Wit dem Druckstempel (16) steht ein ihersetzungshebel (45) in Verbindung.
Dieéér trigt an seinem freien Ende einen Elektromagneten (46), durch den
iiber einen Anker (47) die Bewegung des Druckstempels {16) 5-fach iibersetzt
auf die Bindringtiefen-MeBuhr (40) ibertragen wird.

Die Eindxri ﬂgulefen«MeBmzr (40) ist mit Hilfe deé feBuhrhalters an der Druck-
stempel-Flihrung (15) befestigt. Sie besitzt einen kleinen und einen grofen
Zeiger (41) und eine Skalenschslbe.(42), die an ihrsm #uferen Umfang mit
einer Skale von O bis 100, zum Ablesen der HRC-Werte, und einer Skale von
30 bis TBOg.zum Ablesen der HRB-Werte, versehen ist. Die Nullstellung der

Zeiger izt an elner Anschlagschraube (43) eingestellt.



Zus Ausgleich kleiner Stellungsverdnderungen der Zeiger, die durch Temperatur-

1 Hebel (18} iat ein weitewer Hebel (23) angeordnet, an dessem freien
Ausgangsstellung‘das Gehinge (20) eingeh#ngt ist. Das Gehinge besteht

zug einsr Stange mit Teller und den Massestiicken (31). Die Massestiicke sind ver-

schieden grol und summarisch den einzelnen Xraftstufen angepaBt. Sie sind in der
AuthEnzung (22) untergebracht. Die Aufh#ngung ist mit einer von auBen bedienbaren
nechanischen Drucktastenschaltung versehen, die es gestattet, die bendtigten Krafte.
stufen durch einfaches Betdtigen der entsprechend gekemnzeichneten Drucktaster
{33) herzustellen, .

Yum Absetzen des G:ehiinges (20) vom Hebel (23) auf den Hebel (18) ist im unteren
Teil deé (tsstells eine Rasteinrlchtung (30) angeprdnet, zu deren AuslSsung der
Rastknopf {ﬁ?) vorgesehen ist. Die Absetzgeschwindigkeit wird von der Einstellung

Olbrems=s (25) bestimmt, die iiber elne Briicke (34) mit dem ‘Gehinge (35) und
wit dem Hebel (23) in Verbindung steht. Zur Elnstellung der Olbremse ist die
Jchrauke (26) angebracht.

Zum Zuriickfahren des Gehinges (20) in die Ausoangsstellung ist der Handhebel (32)

vorgesehen, bel dessen Betdtigung lber das. Gehiénge (35) der debel (23) und damit

das Gehinge (20) ausgehoben wird.

7um Peststellen des Gehiinges (20) beim Transport des F&rtemeﬁgerﬁtes ist unterhald
der élbremse (25) eine Sechskantschraube (38) mit Kontermutter angebracht mit der
das Cehfinge (20) in ausgehobenem Zustand gegen die Aufhingung (22) verspannt wird.
n die obers Montageplatte der Aufhingung sind auBerdem noch zwei Sechskantschrau-

=

ben mit einem Flihrungssatz eingeschraubt, die dem Gehdnge (20) beim Transport und —~

beim Retrieb einen sicheren Halt verleihen.

7um Auerichten des HértemeBgerdtes nach der Aufstellung und zur Kontr@lle wihrend
Betriebes, ist rechts neben dem Handrad in das Gestell eine Dosenlibelle (39)

eingesetzt, an der der ordnungsgemifBe Stand des HértemeBgeréEg; dauyernd iiberwachg

werden. kann.

ellung der Bindringtiefen-MeBuhr (40) wird mit dem Elektro-

Zur Stromverscorgung und Schaltung dieses Elektromagneten

sind unter der Hauhe {2) eine Aufbauplatte (50) mit elektrischen Teilen und an an-
deren geeigneten Stellen im Hartemeﬁgerat elektrische Bauelemente untergebracht.
So bhefinden sich an der linken Seite des Gestells der Ein- und Ausschalter (60)

fir das CGerdt und ein Sicherungselement (61) zur Aufnahme einer Schmelzsicherung.



2.3
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I Tuneren des unieren Teiles des Geéfells befindet sich ein Endschalter (62
der pit der Rasteinrichtung (30) zusammen arbeitet. Ein weiterer Endschalter
(63} befindet sich im oheren Teil des Gestells, unterhalt des Hebels (18).
Auf die Aufhiingung (22) ist der Wischkontakt (64) aufgebaut. Der Endschalier
{63) und der Wischkontakt (64) werden in geeigneten Stellungen vom Hebel (18
betéﬁigt, Auf die Aufbauplatte (50) selbst sind ein Transformator (51) mit
Trockengleichrichter und ein Siebkondensator, zur Drzeugung siner Klein-
Gleichspannung, sowie ein Fermmelderelais mit Selhsthaltekontakt und eine.
AnschluBklemmenleiste (53) montiert, Zum Anschiuf en das Wechselstromnetz is'
an das HirtemeSgerdt ein Netzanschlufksbel {65) angsbracht, das an seinem

frsien Ende mit einem Schutzkoniskistecker versehen ist,

Filr die Beleuchtung der Eindringtiefanfmeﬁuhr (40) .sind zwei Klsinspannungs-
lampen vcfgesehﬁn; Hinter der Drudkstempeim@ﬁhrung (15) befindet sich, im '

Gestell (1) eingebaut, eine Beleuchtungs- und Slgnallamp@ (66), die zur Be-

dienung des HirtemeBger#ites gebraucht wird.

Dis elektrischsn Teile Sind im Innerén des Ger#tes durch Installations-
leitungen miteinsander verbundaﬁg wodurch der funkii @me&le Zu%amm&ﬁuan
hexgestellt wird.

Beschreibung der Wirkungsweise
tvergl. 300 Ks) o

Wit Binschalten des Schalters (60) (vergl. 300 ¥s, &bb.1) leuchten die Be=
leuchtungslampen fiir die_Eindringtiefeaneﬁuhr {40) und dis Beleuchtungs- und
Signallampe (66) auf. Die elektrischen Ausriistungen stehen unfer Spanming.
Turch Rechtsdfehen ‘des Handrades (5) (vergl. 300 Ks, Abb.2) wird die Spindel
(6) mit dem Auflagetisch (8) und der aufgelegien Probe gehoben und gegen die
Spannbuchse (10) géfahren. Bel weiterer Rechtsdrehung des Handrades (5) wird
mun auch die Spaxmhiilse (10) gegen die Fedefkraft einer singsbauten Feder
ausgehoben, wedurch die Probe gegen den Auflagetisch (8) verspannt wird. Auf
diesem Wege setzt auc“ der Eindringkﬁrpér (475 auf die Probe auf, wodurch der
Druckstenpel (16) g1e1chfalls eine vertikale Aufwirtshewegung ausgfithri. Der
Druckstempel (16) hebt dabei dsn Hebel (18; und den Ubersetzungshebel (42)
aus, Haet der Hebel (18) eive horizontale Iage erreicht, so bet8tigt er den
Wischkontakt (64). Ais Folge devon erxlischt dis Beleus htungs- und Signellampe
{66), wodurch angezsigt wird, de8 die Anfangsstellung fir die Hirtepriifung
der Procbe erreicht isf und die Verkraft von 10 kp tber den EindringkSrper
ayuf die ?“Gbe wirkt.



Die mit Hilfe eines Drucktasters (33) gewzZhlte Heuptkraft (vergl. 300 Ks, Abb.3)
wird jetzt durch Herausziehen des Rastknopfes (31) zus#tzlich aufgebracht.

«

Hierdurch werden folgende Vorgédnge ausgeltst:

1. Dile in Verléngerung des Rastknopfes (31) befindliche Rastung des Gesténges
(35) wird aufgehoben, so dal sich das Gehinge (20), das em Hebel (23) auf-
gehingt ist, infolge der Schwerkraft seiner Masse, nach unten bewegen kann.
Bei dicser Bewegung setzen sich die Massestlicke, die, entsprechend der ein-

eschalteten Kraft, an der Erzeugung der Priifkraft nicht teilnehmen sollen,

g

t

23t ihren seitlich angebrachten Bolzen, auf den zugehdrigen Tragring ab.

Tst die Hochstkraft (250 kp) cingeschaltet, so nehmen alle Massestlicke mit
ihren Massen an der Erzeugung der Kraft‘teil. Ganz oder teilweise setzt sich
im AnschluB daran das Gehinge (20) auf den Hebel (18) ab, wodurch die Haupt-
raft wirksam und der Eindruck auf der Probe erzeugt wird. Der Handhebel

{32) fiihrt dabei eine Bewegung nach oben aus.

vroh Herausziehen des Rastkmopfes (31) (vergl. 300 Ks, Abb.4) wurde gleich-

IS
Al
%X

zeitig ifber einen Schaltbolzen der Endschalter (62) geschlossen. Dieser
schaltet seinerseits das Fernmelderelais (52) ein, das in Selbsthaltung
ibergeht, weil der Endschalter (63) durch Ausheben des Hebels (18) gleich~
fzlls geschlossen ist. Durch einen weiteren Arbeitskentakt am Fernmelde=
relais (52) wird damit der Elekiromagnet (46) an Spannung gelegt, wodurch
der Auker (47) an21eht und der Antrieb der Eindringtiefen-NMefBuhr ermbglicht
wird, Die Bewegung des Druckstempels (16) wird damit iiber den Ubersetzungs-
nebel (45) auf die Eindringtiefen-NMeBuhr {40) iibertragen und die Eindring-
tiefe des Eindringksrpers (17) in die Probe an dieser zur Anzeige gebracht.
Die unter der Hauptkraft angezeigte Eindringtiefe kann jedoch zur Ermitilung
der Hirte der Probe nicht in Anspruch genommen werden. Hierzu ist es notwen~
dig, die Hauptkraft abzuheben, was durch Niederdriicken des Handhebels (32)
erfolgt. Beim Bet#tigen des Handhebels in diesem Sinne wird liber das Ge-
stinge {35) der inzwischen vollsténdig abgesunkene Hebel (23) ausgehoben,
der dabei das Gehidnge (20) mit den Massestiicken (21) vom Hebel (18) abhebt,
so dafl auf dem Druckstempel (16) nur noch die Vorkraft von 10 kp ausgelibt
wiz'de n dér untersten Stellung des Handhebels (32) rastet die Rastvorrich-
tung (30) wieder ein, so daB der Handhebel (32) wieder losgelassen werden
kann. Der Zeiger der Elndr_ngtlefen~Meﬁuﬁﬁ (40) geht damit um einen ela-
stisch bedingten Betrag zuruck, der Rest ded jetzt zur Anzeige kommenden
Betrages kann abgelesen werden, Er entspricht der jeweiligen Hirte der

Probe unter Berlicksichtigung der zur Anwendung gekommenen Friifbedingungen.




















































































